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gtebokosc palowania uzaleniona od warunkdw geotechnicznych

diugosc catkowita uzalezniona od wielkosci i ilosci modutow

UWAGA:
Konstrukc jo obliczona na obciazenia sniegiem i wiatrem zgodnie z norma:

Wiatr - wg PN-EN 1991-1-4
Snieg - wg. PN-EN 1991-1-3

Konstrukc jo wykanana z moteriadw:

Stal pokryta powtoka cynkowo-magnezowo ZM430/ZM310 lub rownowazno
Stal konstrukcy jna ocynkowano ogniowo wg. PN-EN ISO1461 PN-EN ISO1461
lub wg. PN-EN 10346:2015

Elementy ztaczne stal A2

Parametry systemu w osobnym zalaczniku

Firma EnergyS sp. z 0.0 zastrzega sobie mozliwos€ zastosowania innego materiatu
roéwnowaznego niz z powltokoa Magnelis, Przy czym rownhowazny oznacza, ze EnergyS sp. z o.0.
posiada wtasne badania materiatu zamiennego / réwnowaznego w zakresie korozyjnym
przeprowadzone przez oakredytowane lakoratorium.  Wyniki tych badan potwierdzaja
parametry nie gorsze niz w przypoadku powtoki Magnel

Oferowany wyroby w postaci ksztaitownikéw stalowych zimnogietych wykonywane sa zgodnie
z norma PN-EN 10162

Przedstawiona karta ofert stanowi charakter pogladowy.
Montaz przedstawionego systemu nalezy wykonac¢ na podstawie instrukcji montazu

Wszystkie rysunki i/lub opracowania so wtasnoscia zespotu projektowego firmy EnergyS sp.
z o. Udostepnhianie, powielania, wszelkie czynnosci zwigzane ze Zmianami i
rozpowszechnianiem pro jektow, mysli autorskiej jest zabronione bez pisemnej zgody

= s
nergy 0>

Energy 5 Sp.z o.0.
ul. Ziejkowa 5, 09-500 Gostynin J
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tel: +48 (24) 362 08 48
fax: +48 (24) 362 08 49
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Tytul rysunku:
Karta tracker 1x84V

Nr rysunku:

TR 1xV A3




