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DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA
oraz
GWARANCJA PRODUCENTA

System mocowan:
Wolnostojacy naziemny, jednopodporowy oraz dwupodporowy
UWAGA:
Przeczyta¢ uwaznie i zachowaé do pézniejszego stosowania.
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NIEPRZESTRZEGANIE PRZEZ NABYWCE ZAWARTYCH W
NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI WYTYCZNYCH ZWALNIA
PRODUCENTA OD WSZELKICH ZOBOWIAZAN Z TYTULU
GWARANCJI

1.  Przeznaczenie DTR
Celem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej jest zapoznanie
Nabywecy / Uzytkownika z konstrukcja, zasada dziatania i prawidtowa
obstuga wyrobu, a takze przedstawieniem wytycznych ich
magazynowania, transportu i montazu.

2. Przedmiot DTR
Przedmiotem dokumentacji sa elementy, ktére wchodza w sktad
systemu do montazu instalacji fotowoltaicznych wolnostojacych
naziemnych.

3. Pakowanie, magazynowanie, transport
Wyroby powinny by¢ pakowane w opakowaniu zbiorczym
uniemozliwiajacym  dekompletacj¢  sktadowych systemow. Po
roztadunku, folia polipropylenowa musi zosta¢ zdjgta z wyrobu w celu
unikni¢cia narazenia na promienie stoneczne, niedostosowanie sig¢
wytycznym grozi przebarwieniu aluminium na profilu, badz nalezy
wyréb odstawi¢ w miejsce w ktérym profile i skladowe nie beda
narazona na promienie stoneczne. Po dostawie bezwzglednie nalezy
sprawdzi¢ wyrob pod wzgledem jakos$ci oraz ewentualnych brakow w
zestawie.
Wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu zabezpieczonym przed
opadami atmosferycznymi i zanieczyszczeniami, zabrudzeniami,
uszkodzeniami mechanicznymi oraz z dala od czynnikéw zracych i
dziatajacych korodujaco. Produkt
po roztadunku nie moze zosta¢ zamoczony.
Gotowe wyroby dostarcza si¢ do odbiorcy w stanie zabezpieczonym
przed uszkodzeniem. Operacja zatadunku, transportu i roztadunku musi
zapewni¢ ochron¢ przed mechanicznymi uszkodzeniami oraz
bezpieczenstwo jazdy podczas transportu. Kompletno§¢é dostawy oraz
wilasciwy stan wyrobow potwierdzane sa pisemnie przez odbierajacego
na WZ lub innym odpowiadajacym dokumencie, na ktérym nalezy
zapisa¢ wszelkie uwagi dotyczace wyrobu jezeli takowe wystepuja.

4.  Montaz
Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Minimalne momenty sily dokrgcenia $rub podczas montazu:
- klemy $rodkowe i koncowe — 10-13 Nm,

(uwaga: podczas dokrecania $rub do klem, przy momencie 10 Nm,
adapter z Magnelisu moze ulec deformacji. Takie deformacje sa
akceptowane.)

- Sruby i nakretki M10 - 29 Nm,

- Sruby i nakretki M12 - 55 Nm.

Uwaga: Nie dopuszcza si¢ dokrgcania elementow ztacznych przy
pomocy kluczy i/lub wkretarek udarowych.

Zabrania si¢ ingerencji w konstrukcje poprzez wiercenie otworow,
szlifowanie krawedzi, cigecie lub wykonywanie innych czynnosci
uszkadzajacych powlok¢ ochronna, chyba ze w oddzielnej
korespondencji Producent wyrazi na to zgodg.

Montaz instalacji uziemiajacej, inwerterow, przewodow badz innych
urzadzen nalezy realizowac na otworach istniejagcych wykonanych w
procesie prefabrykacji. W przypadku braku takowych otworéw, badz
koniecznosci montazu w innym niz przewidziane miejscu, urzadzenia
nalezy montowa¢ w sposob bezinwazyjny, nie uszkadzajacy powtoki
ochronnej.

Miejsca styku gornej czesci nog z glowka kafara podczas zabijania
zabezpieczy¢ farba cynkowa na odleglosci zarysowania. Wszelkie
zabrudzenia elementow powstale w trakcie montazu niezwlocznie
usuna¢ przed kolejnymi etapami montazu.

Podczas uktadania przewodow w gruncie podtaczonego do inwerterow
nalezy zwréci¢ uwage aby nie byt on zasypywany koparka lub innym
cigzkim sprzetem budowlanym bez Owczesnego zamocowania /
podparcia w sposéb oddziatywujacy bezposrednio na podkonstrukcje.
W takich przypadkach nastgpuje odksztalcenie mocowania inwertera.
Nalezy rowniez zapewni¢ odpowiednia prace przewodu podiaczonego
do inwertera w odniesieniu do por roku i pracy gruntu wywotana
zmianami temperatur.

Na powierzchniach elementy wykonane ze stali nierdzewnej (faczniki,
podktadki, blaszki uziemiajace itd.), w trakcie uzytkowania moga
pojawi¢ si¢ lokalne przebarwienia. Zmiany te sa powierzchowne i nie
maja wplywu na wilasciwosci mechaniczne wyrobéw. Przy czym
najczesciej wystepujace odbarwienia powstaja np. na nakretkach i
podktadkach poprzez dokrecanie ich kluczami ze stali czarnej bez
powloki antykorozyjnej.

Konstrukcja wsporcza ENERGYS5 jest przeznaczona do montazu przez
profesjonalne ekipy montazowe posiadajace odpowiedni sprzet oraz
doswiadczenie. Przyjeto zasadg, ze instrukcja montazu pokazuje sposob
montazu oraz rozmieszczenie poszczegdlnych elementow wbijanych w
odniesieniu do terenu ptaskiego. W tym celu firma ENERGY5
przewidziat w instrukcji montazu tolerancje montazowe pozwalajace na
ewentualne korygowanie ustawienia konstrukcji. Jednakze ostateczne
dopasowanie konstrukcji do uksztattowania terenu lezy zawsze po
stronie firmy montazowej w porozumieniu z Nadzorem Inwestycji. W
przypadku nierownego uksztattowania terenu nalezy postgpowaé
wedtug ponizszego schematu:

. Sprawdzi¢ czy wymagany projektem poziom zabijania nodg
pozwala na osiggniecie wymaganego kata nachylenia krokwi
oraz czy dolna krawedz dolnego modutu bedzie umiejscowiona
nad poziomem terenu okoto 700 mm. W przypadku braku
osiagniecia wymaganych parametrow nalezy wprowadzi¢
korekty np. zabijajac nog¢ przednia glebiej jezeli np. noga tylna
znajduje si¢ wzgledem niej W miejscu obnizenia terenu i zostata
zbita do wymaganej giebokosci. Taka operacj¢ nalezy wykonac¢
przed przystapieniem do seryjnego wbijania catych rzedow nog.
Przy czym za kazdym razem po zmianie uksztaltowania terenu
czynno$¢ t¢ nalezy powtarzaé. Nalezy przyja¢ zasadg aby
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ustawia¢ konstrukcje w sposéb zapewniajacy minimalna
glebokos¢ zabijania ndg wymagang przez projekt. Tym samym
lepiej zabija¢ elementy glebiej niz za plytko. Caly proces
zabijania nog powinien by¢ zaplanowany tak aby pod koniec
montazu nie okazato si¢, ze konstrukcja nie spelnia zatozen
projektowych.

. W przypadku montazu stotow ze spadkiem terenu wzglgdem
ich dlugosci nalezy réwniez odpowiednio zaplanowa¢ montaz w
porozumieniu i uzgodnieniem z Nadzorem Inwestycji. Nalezy
przyja¢ zasadg aby ustawia¢ konstrukcje w sposob zapewniajacy
minimalna gleboko$¢ zabijania ndég wymagang przez projekt.
Uktad konstrukcji powinien by¢ ustawiona w  sposob
zapewniajacy fagodne spadki i wzniesienia. W takim przypadku
ptaszczyzny elementow konstrukcji (nogi/krokwie/ptatwie) moga
do siebie nie przylega¢ idealnie ale poprzez potaczenia Srubowe
zostang one ze soba skrecone. W tym zakresie w instrukcji
montazu zmieszczono odpowiednie wytyczne i wskazowki.

Mocowanie klem przy uzyciu adapteré6w Energy5.

Nie dopuszcza si¢ uzywania wkretarek udarowych lub bez kontroli
momentu dokrgcania. W przypadku elektronarzgdzi wyposazonych w
sprzggto mechaniczne z zasady nie jest mozliwe zagwarantowanie
poprawnego momentu dokrecenia poniewaz zalezy on od stanu
natadowania akumulatora. W takich przypadkach nalezy na biezaco
kontrolowa¢ stan dokrecenia manualnym kluczem dynamometrycznym.
Bardzo waznym z punktu widzenia no$nosci i trwatosci tacznikow ze
stali nierdzewnych (nakre¢tka i $ruba w zespole adaptera) w ktorych
ochrong przed korozja stanowia warstwy tlenkowe, jest predkosé
sprezania  zlaczy.  Zbyt  szybkie  sprezanie  wkretarkami
akumulatorowymi lub wykonywane stopniowo w odstepach czasowych
prowadzi do spajania i zapiekania ztaczy (Sruby z nakretka) co
uniemozliwia ich pdzniejsza kalibracje i moze w efekcie doprowadzi¢
rowniez do deformacj¢ samego adaptera. W takich przypadkach
zgodnie z ogolnymi zasadami techniki nalezy stosowa¢ S$rodek
smarujagcy oraz uzywaé¢ klucza manualnego z kontrola momentu
dokrecania. Jako wymagany moment sity dokrecenia $rub mocujacych
klemy modutéw podczas montazu wskazuje si¢ przedzial pomigdzy 10 -
13 Nm. Mocowanie za pomoca adapterow w otworach podtuznych musi
by¢ wykonane, tak aby adapter byl umieszczony na koncu podtuznego
otworu zgodnie z instrukcja montazu.

ZA WADY 1 USZKODZENIA SPOWODOWANE
SAMOWOLNYM NIEWEASCIWYM MONTAZEM, FIRMA
»Energy5 SP. Z 0.0.” NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI.
WSZELKIE PRZEROBKI WYKONANE PRZEZ NABYWCE /
UZYTKOWNIKA A TAKZE BRAK ODBIORU MONTAZU
PRZEZ PRODUCENTA LUB AUTORYZOWANA FIRME
PRODUCENTA SPOWODUJE UTRATE GWARANCJI.

5. Eksploatacja wyrobu

a) Konserwacja
W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania i dtugiego okresu
trwatosci uzytkowej systemu nalezy, podczas pierwszego roku
eksploatacji przeprowadzi¢ dwie kontrole elementéw ztacznych i
mocujacych, podczas kolejnych lat uzytkowania kontrole powinny

odbywaé si¢ regularnie co roku. Nalezy sprawdzaé, czy wkrety
mocujace i $ruby sa dokrecone i czy znajduja sie we wiasciwym
potozeniu.

Bezwzglednie zabrania si¢ wchodzenia na konstrukcje lub obcigzania w
jakikolwiek inny sposdb. W przypadku zauwazenia poluzowanego
mocowania bezwzglgdnie nalezy zabezpieczy¢ teren wokot konstrukeji
dla oséb postronnych. Nastgpnie przestrzegajac przepisow BHP i
zapisow z instrukcji nalezy dokonaé naprawy.

b)  Czyszczenie
Aby zachowa¢ atrakcyjny wyglad konstrukecji mocujacej, nalezy ja
regularnie czysci¢. Czyste elementy stelazu zapewniaja atrakcyjniejszy
wyglad, dtuzsza trwato$¢ i lepsze dziatanie.

Uwaga!

Do czyszczenia nie nalezy stosowaé substancji alkalicznych!
Zarowno profile aluminiowe, jak i szklo na panelach sa wrazliwe na
dzialanie substancji alkalicznych.

Jezeli, na przyktad na profile aluminiowe, wzglednie na szyby, dostanie
si¢ woda z cementem lub zaprawa murarska, nalezy ja natychmiast zmy¢
woda przy uzyciu gabki lub $cierki. Nie stosowaé detergentow z
dodatkami polerujagcymi lub

szorujgcymi, np.typu Scotch-Brite.! Istnieje wtedy ryzyko uszkodzenia
mechanicznego powierzchni.

Elementy systemu najlepiej czy$ci¢ zwykla woda przy uzyciu
gabki, mozna jednak stosowac neutralne detergenty.

6. BHP
Podczas montazu, uzytkowania i naprawy wyrobow objetych powyzsza
DTR nalezy przestrzega¢ ogélnie obowigzujacych przepisow
bezpieczefistwa pracy. W tym celu nalezy miedzy innymi:

e by¢ wyposazonym w $rodki ochrony osobistej jak kask,
pozostala odziez ochronna, uprzaz wraz z linami
hamujacymi i zaczepowymi

e wykorzystywa¢ drabiny, rusztowania i inne urzadzenia
podnosnikowe musza posiada¢ odpowiednie dopuszczenia
potwierdzajace ich przydatnosé.

. pracowa¢ urzadzeniami elektrycznymi, ktore posiadaja
wazne badania/przeglady. To samo dotyczy przedtuzaczy i
rozgateznikow.

e wydzieli¢ teren, na ktorym bezposrednio trwaja prace, dla
0s0b postronnych.

. posiada¢ aktualne badania wysokosciowe.

. firma montazowa/wykonawcza przed przystapieniem do
realizacji powinna przedstawi¢ do akceptacji Nadzorowi
Inwestorskiemu Instrukcje Bezpiecznego Wykonania Robot
(IBWR)

11 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
MATERIALOW

1. Po dostarczeniu materialéow nalezy upewnic¢ sie¢, czy dostawa
towaru jest zgodna z zaméwieniem i zawiera wszystkie
produkty wymienione w WZ.

2. Jesli zostaly zauwazone jakiekolwiek braki lub bledy w
dostawie, badz uszkodzenia powstale podczas transportu musza
one zosta¢ niezwlocznie ( w terminie nie dluzszym niz 7 dni)
zgloszone dostawcy i odnotowane na dokumencie dostawy.

3. Wszelkie niezgodno$ci, a w szczegélnosci wady i uszkodzenia
musza by¢ zgloszone oraz odnotowane przez Producenta
przed zamontowaniem produktu. Roszczenie po zamontowaniu
uszkodzonych materialow nie beda uwzgledniane.

4. Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony przy uzyciu
odpowiednich narzgdzi mechanicznych, nie powodujacych
uszkodzen transportowanych blach.

5. Przy rgcznym roztadunku i przenoszeniu blach nalezy zwrdcié
szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ dostarczonych materiatow.
Do roztadunku nalezy zapewni¢ odpowiednig ilo§¢ oséb, by
unikna¢ nieodwracalnych uszkodzen i odksztatcen. Ciagnienie szyn
i arkuszy po ziemi moze spowodowaé zarysowania powierzchni.
Arkusze blachy nalezy podnosi¢ trzymajac je za krawedzie
poprzecznych przettoczef. Ostateczny transport na dach powinien
odbywac sie po przygotowanych podporach.

Dostarczonych materiatow nalezy uzywaé¢ zgodnie z ich
przeznaczeniem.

Zastosowanie materiatow powinno by¢ zgodne z obowiagzujgcymi
przepisami i normami.

Dostarczone materiaty musza by¢ skladowane na wysokosci
minimum 20 cm od ziemi. Przekiadki powinny by¢ utozone od
siebie nie wigcej niz 1 m na catej dlugosci blachy.

9. Czas magazynowania (od daty produkcji do montazu) nie moze by¢
dhuzszy niz 3 miesiace.

10. W razie zamoczenia materialéw, w trakcie transportu, roztadunku
lub sktadowaniu nalezy bezwzglednie wysuszy¢ wszystkie arkusze
oraz przetozy¢ kazdy arkusz przektadkami drewnianymi.
Sktadowanie mokrej blachy moze spowodowac odparzenie powtoki
lakierniczej lub doprowadzi¢ do ognisk korozji.

11. Producent i dostawca nie bierze odpowiedzialno$ci za wystapienie
uszkodzen na materialach przechowywanych niezgodnie z
powyzszymi zaleceniami.

12. W razie potrzeby cigcia profili nalezy przeprowadzi¢
odpowiednimi narzedziami, nie wywolujacymi wplywu ciepta oraz
nie powodujacymi uszkodzen.

13. Cigcie szlifierka katowa jest zabronione.

14. Wszelkie zanieczyszczenia powstate podczas montazu blach nalezy
usungé¢ z powierzchni, a w szczegolnosci opitki powstate na
wskutek docinania.

15. Ewentualne uszkodzenia mechaniczne nalezy
naprawi¢ odpowiednimi materiatami zaprawowymi.

15. sktadowany material na budowie nie moze by¢ narazony na
dzialania nawozow sztucznych stosowanych w rolnictwie lub
opryskow. W tym celu zabrania si¢ sktadowania w bliskim
sagsiedztwie pola uprawnego (nie blizej niz 50 m)

niezwlocznie

UWAGA:
Dostarczone materialy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed naglymi zmianami
temperatury.
Uszkodzenia wywolane w/w czynnikami spowoduja oddalenie
ewentualnych reklamacji.
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Zalacznik nr 1

Gwarancji w zastosowaniach solarnych dla powloki Magnelis®
ZM310 oraz ZM430

Warunki stosowania:

Niniejsza gwarancja dotyczy konstrukcji
zastosowaniach solarnych, np.:

no$nych we wszystkich

+ blachy lub inne elementy pokrycia dachowego lub oktadzin
(stanowigcych cze$¢ pokrycia dachowego lub oktadziny, np.
blachy trapezowe, blachy faliste, dachowki lub ptyty warstwowe),
przenoszace cigzar ogniw lub paneli fotowoltaicznych (PV),

*  ksztattowniki pomigdzy pokryciem dachowym i panelami PV
(elementy taczace),

* Dblachy gigboko ttoczone do obudéw wodoodpornych do paneli
stonecznych lub jako konstrukcja nosna do paneli PV oraz

+ profile do Kkonstrukcji noénych paneli w elektrowniach
stonecznych.

Niniejsza gwarancja obejmuje konstrukcje no$ne znajdujace si¢ w miejscach
o normalnych kategoriach korozyjno$ci atmosfery (C1... C3 wg normy EN
1SO 12944-2); czyli z wylaczeniem miejsc bardzo zanieczyszczonych lub w
odlegltosci mniejszej niz 2,0 km od morza i/lub narazonych na ciagle
natryskiwanie wody stodkiej lub stonej (kategoria korozyjnosci C5-1i C5-M
wg normy EN 1SO 12944-2).

Niniejsza gwarancja obowiazuje przez okres wskazany w ofercie w
przypadku zastosowania powloki Magnelis® ZM310 oraz ZM430 w
obszarach oddalonych o ponad 300 m i do 2,0 km od morza (C5-M wg
normy EN 1SO 12944-2), o ile instalacja nie podlega ciagtemu opryskiwaniu
woda stodka lub stong oraz gwarancja na powlok¢ Magnelis® ZM430
obejmuje czesci stosowane w  konstrukcjach wspornikowych instalacji
solarnych, ktore maja kontakt z ziemia:
*  Slupy no$ne — nogi tylne oraz przednie

W przypadku czgéci, ktore tylko czg§ciowo sa zamocowane lub white w
ziemig, niniejsza Gwarancja obejmuje cala czg$¢ pokryta powloka
Magnelis® ZM430.

1. Niniejsza gwarancja obejmuje konstrukcje no$ne narazone na
umiarkowane emisje substancji korozyjnych; czyli nie obejmuje
konstrukcji narazonych na opad jakichkolwiek korozyjnych substancji
chemicznych, dym lub wodg deszczows zawierajace wegiel, osady lub
czasteczki metali cigzkich takich jak Zelazo lub miedZ lub wyroby
alkaliczne takie jak popiot, pyt cementowy lub odchody zwierzgce.

2. Ninigjsza gwarancja na powloke¢ Magnelis® nie obejmuje:

* elementow formowanych na zimno, dla ktorych nie zapewniono
swobodnego odptywu wody,

*  zestawow zawierajacych elementy, ktore moga przyczyniaé si¢ do
utrzymywania zanieczyszczen lub wilgoci na powierzchni powtoki
Magnelis®,

+  zestawow, w ktorych powierzchnie powloki Magnelis®

sa oddzielone od siebie lub powierzchni wykonanych z innych
materialow jedynie waska szczelina,

*  zestawOw spawanych, jesli wada wystapi w odleglosci mniejszej
niz 50 mm od spoin i jesli spoiny nie zostaly zabezpieczone po
spawaniu i nie sg regularnie kontrolowane,

»  zestawow, w ktorych dochodzi do sklejania powtoki Magnelis® z
nig sama lub innymi materiatami,

*  okolicznosci, gdy powierzchnia powloki Magnelis® styka si¢ z
gleba poza powloka ZM430,

+  zastosowan w ukladach krazenia wody w urzadzeniach solarnych,
w tym w zbiornikach zasobnikowych.

3. Niniejsza gwarancja obejmuje wylacznie zastosowania, W ktorych
powltoka Magnelis® wystepuje jako niepokryta
powloka metaliczna, tak jak zostata dostarczona przez firmg
ArcelorMittal..

4. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wygladu krawedzi cigtych
odbarwien powierzchni powloki Magnelis® wynikajacych ze sptywu z
krawedzi cigtych lub elementow przylegtych (wykonanych z dowolnych
materialow).

5. Gwarancja na zabezpieczenie antykorozyjne nie obowigzuje
W miejscach narazonych na intensywne $cieranie (obszary pustynne z
silnymi wiatrami i tarcie przez ziarna piasku).

6. Instalacje, w ktorych wykorzystano powlok¢ Magnelis® nalezy
kontrolowa¢ raz do roku. Kontrolg wykonuje Klient lubjego
upowazniony przedstawiciel. Instalacje nalezy regularnie czyscié, a
wszelkie zauwazone uszkodzenia (rysy, uszczerbienia itp.) naprawiac.

W chwili sktadania zapytania lub zamdéwienia mozna ustali¢ stosowanie
szczegolnych $rodkow ostroznosci dotyczacych kontroli konserwacji:

*  Klient lub jego upowazniony przedstawiciel powinien
kontrolowa¢ raz do roku wszystkie elementy instalacji
i naprawia¢  wszelkie zauwazone uszkodzenia  (rysy,
uszczerbienia itp.).

*  Nalezy przeprowadza¢ coroczng konserwacje calej instalacji w celu
usunigcia  wszelkich  osadéw  brudu, lisci lub  innych
zanieczyszczen, ktore moga uniemozliwi¢ Swobodny odptyw
wody, a wewngtrzne i zewngtrzne elementy instalacji nalezy
dodatkowo przemy¢. Klient lub jego upowazniony przedstawiciel
muszg sprawdzaé¢, czy proces czyszczenia i stosowany detergent
nie uszkodza powloki Magnelis®.

* Klient musi by¢ w stanie udowodni¢ fakt zajScia kontroli i
konserwacji, jesli tak uzgodniono w chwili skladania zapytania
lub zaméwienia.

Zasady konstrukcji:

Ksztattowniki zimnogigte wchodzace w sktad systemu sa wykonywane
zgodnie z normag PN-EN 10162. Aby gwarancja obowiazywata, podczas
projektowania elementéw, a takze ich wykonywania i montazu nalezy

przestrzegaé nastgpujacych zasad.

1. Wewngtrzne promienie zgigcia musza mie¢ wartos¢ przynajmniej
dwukrotnej grubosci blachy (r > 2 x grubos¢).

2. Calos¢ zestawu nalezy zaprojektowaé i zamontowaé tak, by nie bylo
mozliwo$ci powstawania zastojow wody lub $ciekow — organicznych
lub innych — na powierzchni powtoki Magnelis®, w tym na tacznikach i
pod zaktadkami profili.

3. Wszelkie powierzchnie musza by¢ nachylone pod katem co najmniej 2
Stopni w celu umozliwienia odpltywu wody.

4.  Laczniki nie moga mie¢ elementéw miedzianych ani otowianych, ktore

miatyby bezposredni kontakt z blacha pokryta powloka Magnelis® ani
wykonanych z zadnych innych materiatow, ktére moga spowodowacé
korozyjny naciek na blach¢ pokryta powloka Magnelis®. Nalezy
odpowiednio je uksztaltowa¢, aby zapobiec jakimkolwiek miejscowym
wgnieceniom blachy pokrytej powloka Magnelis®, ktore moglyby
uniemozliwia¢ swobodny odptyw wody.

5. Projekt konstrukcji powinien zapobiega¢ powstawaniu zagrozenia
miejscowego wzrostu korozji, np. spowodowanego kapaniem wody na
powierzchnig powtoki Magnelis®.

6. W przypadku montazu konstrukcji w agresywnych srodowiskach (C4 i
C5) faczniki ze stali nierdzewnej (elementy przylegajace do plaszczyzn
profili) nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed kontaktem z
powierzchnig powloki Magnelis®, aby unikng¢ zwigkszonej korozji w
wyniku powstania ogniwa korozyjnego. Jednym z mozliwych
rozwigzan jest zastosowanie dodatkowych przektadek z tworzyw
sztucznych lub pomalowanie podktadek w celu oddzielenia tacznikow
od powierzchni powloki Magnelis®. Przy czym kazdorazowo
nabywca/uzytkownik w zapytaniu powinien okresli¢ klas¢ korozyjna
srodowiska miejsca montazu instalacji. Na tej podstawie producent
konstrukcji $wiadomie dobierze rozwigzania w oparciu o wytyczne
producenta powloki i/lub na podstawie wlasnych badan korozyjnych.
Szczegoly tych rozwigzan beda podane w ofercie lub w jej
zalacznikach. W  przypadku braku podania informacji przez
Nabywce/Uzytkownika w  zakresie klasy korozyjnej —miejsca
docelowego montazu, konstrukcja zostanie wyceniona i dostarczona
jako dedykowana do klas korozyjnych $rodowiska C1, C2 i C3.

7. Podczas formowania unika¢ poddawania blachy z powloka Magnelis®
na wysokie wartosci naprezen rozciagajacych lub naprzemienne
naprezenia zginajace.

8. Elementy pokryte powloka Magnelis®, ktore zostaty mechanicznie lub
chemicznie  uszkodzone  podczas  formowania,  transportu,
przechowywania lub montazu nie moga zosta¢ uzyte. Elementy
uszkodzone po montazu nalezy wymieni¢ przed zakonczeniem prac
budowlanych. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu konstrukeji z
opryskami lub nawozami rolnymi.

9. Nalezy unika¢ wszelkiego kontaktu z mokrymi materiatami
izolacyjnymi, impregnowanym drewnem i innymi korozyjnymi
wyrobami.

10. Montaz powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wytycznymi instrukcji
montazu. Pozostale tolerancje wytwarzania oraz funkcjonale tolerancje
montazowe nie zdefiniowane w instrukcji powinny by¢ zgodnie z norma
PN-EN 1090-2 punkt 11.2 w zakresie klasy 1. Podkonstrukcja wraz z
modutami tworzy zestaw wyrobu wzajemnie usztywniajacy. W takich
przypadkach odpowiednie zmontowanie podkonstrukcji i usztywnienie
jej elementami moduldw pozwoli na osiagnigcie odpowiednich
plaszczyzna i tolerancji montazowych.

11. Do montazu moduléw zabrania si¢ uzywania wkretarek udarowych lub
innych bez kontroli momentu dokrgcania.

Po wykonaniu montazu nalezy usungé wszelkie narzedzia, odpady i inne
przedmioty.

www.energy5.pl
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Energy 5 Sp. z 0.0.

ul. Ziejkowa 5, 09-500 Gostynin,
tel: +48 (24) 23540 79

e-mail: biuro@energy5.pl

WARUNKI GWARANCJI

Producent — firma ,,Energy5 Spoétka z 0.0.” zapewnia dobra jakos§¢

i sprawne dziatanie dostarczonych/ zamontowanych wyrobow.

Producent zapewnia gwarancj¢ na dostarczony/ zamontowany wyrob przez
okres wyszczegolniony w Karcie Gwarancyjnej.

Gwarancja obowiazuje od chwili sporzadzenia protokotu zdawczo-
odbiorczego lub od przekazania DTR z Gwarancja Producenta.
Zastosowanie farby w celu zabezpieczenia gornych czgsci ndg nie
powoduje utraty gwarancji.

Gwarancja objete sa wady wynikle z przyczyny tkwiacej w sprzedanej
ustudze i zastosowanych materiatach.

Ujawnione w tym okresie wady, ktore uniemozliwiaja poprawne dziatanie
elementow, beda usuwane w ciagu 14 dni od daty zgloszenia.

Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym beda usuwane bezplatnie.

O sposobie usunigcia wad decyduje Producent.

Gwarancja nie obejmuje czynnosci, ktore powinien wykona¢ sam Nabywca,
okreslonych w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej.
Wszelkie naprawy w okresie gwarancji wykonane
nieupowaznione spowoduja utratg gwarancji.

Producent jest zwolniony ze wszelkich zobowigzan gwarancyjnych
w przypadku, gdy:

a) elementy posiadaja
eksploatacja lub dewastacja,
b) nabywca dokonat zmian konstrukcyjnych / przerobki we wiasnym
zakresie,

c) powstaly wady w wyniku niezgodnej z DTR praca/ konserwacja
elementow,

d) nie odizolowano styku stali czarnej lub czarnej ocynkowanej od
elementéw aluminiowych ogniowo zgodnie z norma PN-EN 1461.

e) Konstrukcja byta niewtasciwie sktadowana

Podstawowe czynno$ci konserwacyjne, jak regulacja, dokrg¢canie $rub
mocujacych, innych pozostatych tacznikow itp. nie podlega ustugom
gwarancyjnym i jest w zakresie czynno$ci konserwacyjnych uzytkownika.
W/w czynnosci nalezy dokonywa¢ 2 razy w pierwszym roku uzytkowania
oraz w kolejnych latach 1 raz do roku.

W przypadku nieuzasadnionego zgloszenia reklamacyjnego koszty z nim
zwigzane ponosi Nabywca.

Karta Gwarancyjna wraz z rachunkiem lub faktura stanowi jedyna podstawe
do realizacji uprawnien gwarancyjnych. W przypadku zgubienia lub
zniszczenia duplikaty nie beda wydawane.

Okresowe przeglady techniczne powinny by¢ potwierdzone pisemnie
adnotacja w Karcie Gwarancyjnej lub innym dokumentem, w ktérym musza
si¢ znalez¢: data przegladu, imig¢ i nazwisko osoby dokonujacej przegladu,
opis dokonanych czynnosci, podpis i piecze¢ osoby dokonujacej przegladu.
Przestrzeganie terminéw lezy w gestii uzytkownika. Potwierdzenie
wykonania przegladu musi zosta¢ kazdorazowo odnotowane w Karcie
Gwarancyjnej.

Producent rezerwuje sobie prawo do wprowadzania zmian uznanych za
przydatne w odniesieniu do produkowanych wyrobow, bez zmiany ich
podstawowych charakterystyk w sposob znaczacy.

Zgloszenie reklamacji, usterki lub przegladu musi by¢ dostarczone w formie
pisemnej poczta, faksem lub e-mailem z niezbednymi informacjami:

. nr zlecenia (w Karcie Gwarancyjnej) lub umowy,

. doktadny adres, pod ktorym beda wykonywane czynnosci,

. opis zgloszenia (usterka, zamowienie, przeglad itp.),

. telefon kontaktowy do osoby upowaznione;j,

. doktadny adres z nr NIP do wystawienia faktury VAT (jezeli koszty
zwigzane z naprawa usterki, dostarczeniem materialu lub
przegladem pokrywac bedzie Nabywca/Uzytkownik.

Powyzsza gwarancja liczona jest od dnia dostawy materiatu i jest
uwarunkowana od:

przez osoby

uszkodzenia mechaniczne / niewlasciwa

<
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Nabywca / Uzytkownik podczas montazu oraz calego okresu
uzytkowania i obowigzywania gwarancji stosuje si¢ do zapisow
DTR.

Gwarancja ogranicza si¢ do zastosowan powloki Magnelis® ZM430
w glebach nieagresywnych i spetniajacych nastgpujace wymagania
w dowolnym miejscu na dziatce, w ktorym zainstalowane sa cze¢$ci
pokryte powtoka Magnelis®:

zawarto$ci grawimetrycznej drobnoziarnistych materiatow < 50 %
(struktura gleby),

pH pomigdzy 5,5 a 8,5,

rezystywnos$¢ gruntu > 5000 D x cm,

niska zawarto$¢ jonow chloru C1 < 150 ppm,

niska zawarto$¢ siarczanow < 500 ppm,

niska zawarto$¢ siarczkow < 5 ppm,

brak nawozow,

jednorodna (pionowo) gleba,

brak wptywow aktywnosci bakterii,

brak pradéw btadzacych,

brak zmian w strukturze gleby w okresie waznosci gwarancji,

20. Warunki gwarancji na powloke antykorozyjng — zalacznik nr 1.

KONTAKT:

ENERGY5 Sp. z 0.0.
ul. Ziejkowa 5, 09-500 Gostynin
Tel. +48 235 40 79, email: biuro@energy5.pl

KARTA GWARANCYJNA

Nabywea/UzZytkowniK: «...ccouvuvuiiiiiiiiiiiiiiiiiieiinienenenenenns

Data sprzedazy (data podpisania protokotu koricowego)

N ZIECENIA 1eveeenieeernenrnrereeeteeereeeeeeeeeeaneeeeeesnsececnsnsnsnsnes

Okres gwarancji: Zgodnie z ofertg

Podpis i piecze¢é¢ producenta

PRZEGLADY OKRESOWE

Data

Wykonat Opis czynnosci Podpis i piecze¢
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